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somarter Clamping* mit der
IJAW - Spannkraftmessung in
Echtzeit

‘WHOH "HILHVNS

( 1 ) Wasserdichter Verschiussdeckel (IP68). (3] Spanneinsatz mit Befestigungsschraube (5) Kensolenbacke
Dahinter Lithiumionen Akku als Aufsatzbacke

mit Verzahnung
( 2) Sensor ( 4) I0-Link Wireless Interface mit Antenne,

bzw. Ausgleichgewichte zum Feinwuchten

Die innovative Spannbacke iJAW erméglicht ,,Smarter
Clamping®“ und optimiert dadurch die Bearbeitung: Sie
tiiberwacht die Spannkraft kontinuierlich und sorgt so
jederzeit flir optimale Prozessbedingungen.
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Ausgangssituation

In der zerspanenden Industrie ist beim Einspannen von Werkstlicken zwischen
Spannbacken die Einstellung der richtigen Spannkraft von entscheidender
Bedeutung, da eine falsche Spannkraft eine Vielzahl von Problemen verursachen
kann. Eine zu hohe Spannkraft kann zu Verformungen des Werkstuicks fuhren, die die
MaBhaltigkeit und Qualitat des Endprodukts beeintrachtigen. Eine zu lockere
Spannung birgt wiederum Sicherheitsrisiken, da das Werkstick wahrend der
Bearbeitung herausgeschleudert werden kann,

was sowohl zu einer Gefahrdung der Mitarbeiter als auch zu Sachschaden flihren
kann. Darlber hinaus kann eine zu geringe Spannkraft zu Vibrationen und
Verschiebungen des Werkstlicks wahrend der Bearbeitung fuhren, was
Ungenauigkeiten in den bearbeiteten Oberflachen und Abmessungen zur Folge hat.
Dies wiederum flihrt zu Qualitatsproblemen und Ausschuss. Die Folgen sind vielfaltig:
Materialverlust durch Ausschuss und Nacharbeit sowie Zeitverlust durch manuelles
Nachstellen der Spannkraft, wodurch die Kosten steigen.

Ziel des Projekts

Bislang waren die Ausbildung und Erfahrung der Mitarbeiter sowie extreme Sorgfalt
und viel Fingerspitzengefuhl bei der Einstellung der Spannkraft an der Maschine
entscheidend daflr, ob die optimale Spannkraft getroffen wird, um die Notwendige
Qualitat, Genauigkeit, Sicherheit und Effizienz in der Produktion zu erzielen. Ziel war
es daher, eine technische Mdéglichkeit zu schaffen, die jeden Mitarbeiter, unabhangig
von seiner Erfahrung, an der Maschine in die Lage versetzt, einfach und sicher stets
die exakt notwendige Spannkraft einzustellen, nicht zu wenig und nicht zu viel.
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Losung

Die Entwicklungsabteilung von Rohm hat eine innovative Spannbacke entwickelt, die
sich optisch kaum von einer normalen Spannbacke unterscheidet, in deren Inneren
sich jedoch Sensorik zur Messung sowie Technik zur drahtlosen Datenubertragung
und eine eigene Stromversorgung befinden. Die in der Spannbacke integrierten
Sensoren messen Spannkraft, Wirkungsgrad, Temperatur und weitere Daten, die
dann drahtlos uber I0-Link und ein Gateway, an das weitere Sensoren angeschlossen
werden konnen, in Echtzeit entweder direkt an die Steuerung (OEM-LAsung) oder an
ein mobiles Endgerat (After Market Solution) Gbertragen werden.
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Ergebnis

Mit diesen Daten und einer von der SIC! loT Manufaktur entwickelten ganzheitlichen
Software wird erstmals ,,Smarter Clamping”“ moglich. So verbessert die iJAW die
Bearbeitung, indem sie die Spannkraft standig uberwacht, um optimale Bedingungen
zu gewabhrleisten, was besonders bei empfindlichen Bauteilen entscheidend ist.
Durch die kontinuierliche Uberwachung des Wirkungsgrades und der Spannkréfte
ermoglicht sie zudem eine vorausschauende Wartung, was zu einer langeren
Lebensdauer der Ausrustung fuhrt. Die Inline-Messfahigkeit wahrend der Bearbeitung
verspricht eine verbesserte Qualitatskontrolle durch Echtzeit-Feedback. Gleichzeitig
erlauben Produktivitats- und Qualitatsanalysefunktionen, die Mustererkennung und
maschinelle Lernverfahren nutzen, Einblicke in die Wiederholgenauigkeit in der
Serienfertigung und geben Hinweise auf Moglichkeiten zur Produktivitatssteigerung.
Dartiber hinaus ermoglicht die Dokumentationsfunktion eine umfassende
Nachverfolgung und Analyse des Fertigungsprozesses, was besonders bei kritischen
Bauteilen von Vorteil ist.

Fazit

Die iJAW steht fur eine héhere Maschinenverfugbarkeit, geringere Teilekosten und
mehr Sicherheit bei der Bearbeitung sowie die Maglichkeit der Dokumentation von
Messdaten. Diese Eigenschaften machen die innovative Spannbacke zu einem
integralen Bestandteil smarter Fertigungsprozesse, die die industrielle Fertigung auf
ein neues Niveau heben.
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ROHM

Roéhm ist ein fuhrendes Unternehmen in der Fertigung von Spannwerkzeugen und
Spannsystemen fur die Werkzeugmaschinenindustrie mit Hauptsitz im Baden-
Wirttembergischen Sontheim an der Brenz. Das Unternehmen beschaftigt derzeit
rund 1.200 Mitarbeiter und zeichnet sich durch Innovation, Qualitat und eine breite
Produktpalette aus, die von Bohrfuttern, Werkzeughaltern bis hin zu
kundenspezifischen Spannlosungen reicht. Rohm setzt auf fortschrittliche
Technologie und Engineering-Kompetenz, um die Produktivitat und Effizienz in der
Metallverarbeitung zu steigern und bietet Losungen, die auf die spezifischen
Bedurfnisse der Kunden zugeschnitten sind.

SIC! Software

Wir sind auf drei Themenfelder spezialisiert: Datenmanagement fur eine konsistente,
verlassliche Datenbasis mit optimaler Datenqualitat und nahtloser Integration;
Prozess-Digitalisierung, die analoge und manuelle Workflows in maBgeschneiderte
digitale Prozesse uberfuhrt; und loT-Losungen, vom spezialisierten Teilprojekt bis zur
komplexen Full-Stack-Plattform mit Edge-Computing und AWS-Cloud-Services.
Erganzend entwickeln wir maBgeschneiderte Kl-Assistenten und Kl-Agenten, die
komplexe Aufgaben automatisieren und Prozesse spurbar entlasten. Den Erfolg
unserer Projekte sichern interdisziplindre Teams aus erfahrenen Spezialisten fur loT-
Plattform-Entwicklung, Web- und native App-Entwicklung, Elektronik- und
Embedded-Entwicklung, Secure-Device-Connectivity sowie Ideation und UX/UI-
Design.
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SIC! Software GmbH
Im Zukunftspark 10
74076 Heilbronn
Tel: +49 7131 13355-00
E-Mail: info@sic.software

www.sic.software
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